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FISA DE DESCRIERE
a temei pentra proba practicd in vederea certificiirii calificirii profesionale

\.

Unitatea de Invatfimént : Liceul Tehnologic Lupeni
Locul propus pentru desfigurarea probei practice :ADARCQ INVEST SRI.
Calificarea profesionald : SUDOR
Standard de pregatire profesionald (SPP) aprobat prin ordinul: OMENCS nr. 4121 din 13.06.2016
Competente / Rezultatele invafirii vizate a fi atinse ( conform SSP ):

1. Organizarea locului de munca la sudarea TIG in funciie de sarcina de lucru primiti

2. Exploatarea echipamentelor de sudare, pentru realizarea de imbindri sudate in colf si cap la cap,

conform SPS, prin procedéul TIG

3. intretir_lerea echipamentelor de sudare TIG si verificarea functionirii in siguranti

4.Reglarea si controlul echipamentului de sudare

5. Realizarea imbinirilor sudate

Propunerea temeri pentru proba practicd a fost realizati in colaborare cu operatorul economic / institutie
publicd partenerd ( DA /NU ) : DA

+

Numele operatorului economic / institutie public parteneri: ADARCO INVEST SRL

Titlu temi pentru proba practici: Sudura cap la cap
{

Enuntul temei pentru proba practica : Si se sudeze douii tevi @40 de inox cap la cap
Sarcint de lucru :

1. Respectarea S.S.M.

2. Reglarea aparatului de sudura

3. Pregatirea suprafetelor in vederea imbinarii

4. Realizarea sudurii

5. Verificarea calitatii fucrarii efectuate

Timp de lucru 60 min.

Materiale, echipamente necesare realizirii temei propuse:
1. Materiale: {evi inox B340
2. Aparat de sudura TIG
~3. S&rmi de adaos inox de @1mm tip ER308L

Grili de evaluare asociati:



e

Criterii de evaluare' Indicatori de realizare” Punctaj

, acordat

1. Organizarea locului de 1. Respectarea normelor S.S.M. —~SU specifice 5
munci locului de munca

2. Folosirea echipamentului de protectie 5
2. Cunoasterea reglarii 1. Pregétirea operatiei de sudare 10
aparatului 2. Realizarea imbindrilor sudate in colf si cap la cap 10

din table in pozitii de sudare diferite, utilizind

procedeul de sudare in mediu de gaz protector cu

electrod fuzibil
3. Calitatea sudurii 1. Efectuarea controlului vizual si dimensional al 10

imbindrilor sudate
2. Analiza metodelor de detectare a imperfectiunilor 10
de suprafaté prin control visual, cu lichide penetrante,

cu pulberi
4. Interpretarea rezultatelor 1. Utilizarea documentatiei tehnice 10
2. Verificarea calititii lucrarii efectuate 10

'Criterifle de cvaluare sunt enunfuri asociate competentelor/rezultatelor nvitdrii care specificd cu mai multd exactitate
rezultatele elevului, prin indicarea unor standarde prin care se poate masura nivelut de dobéndire a competentei fiecirui  criterin
i se aloci un punctaj maxim.

*Fiecare criteriu este detaliat prin indicatori de realizare, definiti in relatia cu competentele/rezultatele invagirii. Fiecarui
indicator i se aloci un numdér de puncte. Suma punctelor indicatorilor este egalid cu punctajul maxim al criteriului,

Criterii de evaluare pentru
proba orald, probia
complementari probei practice
1. Normele S8.S.M. 1.. Cunoagterea modului de protejare a sudorului 5
imbptriva posibilelor accidente la realizarea de
imbindri sudate. 42
2. Functionarea aparatului de | 1.Identificarea echipamentelor de sudare si a 5
sudura elementelor componente specifice sursei de sudare
2.Aprecierea modului de functionare st al ciclului de 5
lucru/duratei de actionare, specifice surselor de
sudare
3.Analiza polarititii si schimbarea polaritaii 5
3. Defecte ce pot aparea in 1.Identificarea imperfectiunilor la sudarea si a 10
procesul de sudare metodelor prin care acestea pot fi evitate
Total 100p
Notd:

Indicatorii de realizare trebuie si fie observabili dar nu trebuie si descrie metoda sau activitatea de evaluare. Indicatorii de
realizare stabiliti trebuie si reflecte o anumitd dinamic¥ de proces, din punct de vedere at gradului de complexitate, al autonomiet
elevului i al gradului de realizare adecvat nivelului de realizare a competentelor/rezultatelor tnvagarii.

Indicatorii de realizare trebuie sa confind suficiente detalii pentru care oricare utilizator si infeleagd cu exactitate ce reliziri se
agteaptd din partea persoanei care invatd, la un anumit nivel. Evaluatorul §i orice alti persoand implicatd in asigurarea calitiiii
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vor utiliza formuldrile criterilor §i indicatorilor pentru a determina atingere, de cdtre un elev, a unui rezultat de invdiare, pé
baza informatiilor primite,
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Unitate de invitimant - Operator economic/Institutie publici

Liceul Tehnologic Lupeni parteneri: K
ADARCO INVEST SRL

Director unitate de invitiméant Director/Manager operatorul

(Nume, Prenume economic/Institutie publicd partenerd

(Nume, prenume, semn#tura, gtampila
operatorul economic/Institutie publici
parteneri)

Director tehnic,
Ing. Bolea€
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FISA DE DESCRIERE
a temei pentru proba practici in vederea certificirii calificirii profesionale

*

Unitatea de Invitimant : Liceul Tehnologic Lupeni
Locul propus pentru desfiisurarea probei practice :ADARCOQ INVEST SRL
Calificarea profesionala : SUDOR .
Standard de pregatire profesionald (SPP) aprobat prin ordinul: OMENCS nr. 4121 din 13.06.2016
Competente / Rezultatele Invitirii vizate a fi atinse ( conform SSP ):
1. Organizarea locului de munca la sudarea TIG in functie de sarcina de lucru primiti
A2. Exploatarea echipamentelor de sudare, pentru realizarea de imbiniri sudate in colf si cap la cap,
conform SPS, prin procedeul TIG
3. Intretinerea echipamentelor de sudare TIG si verificarea functiondrii in siguranti
4 Reglarea si controlul echipamentului de sudare

5. Realizarea imbindrilor sudate

Propunerea temeri pentru proba practicé a fost realizati In colaborare cu operatorul economic / institutie
publicd partenerd (DA /NU ): DA

’

Numele operatorului economic / institufie publica partenerd: ADARCO INVEST SRL

Timp de lucru 60 min.

Titlu temi pentru proba practicii: Sudura cap Ia cap
{

Enuntul temei pentra proba practica : S se sudeze doui profile rectangulare patrat 30 inox cap lacap
Sarcini de lucru :

1. Respectarea S.S.M.

2. Reglarea aparatului de sudura

3. Pregatirea suprafetelor in vederea imbinarii
4. Realizarea sudurii

5. Verificarea calitatii lucrarii efectuate

Materiale, echipamente necesare realizirii temei propuse:
1. Materiale: profil patrat 40
2. Aparat de sudura TIG

~3. Sirmi de adaos inox de @1mm tip ER308L

Grild de evaluare asociata:

kS
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Criterii de evaluare' Indicatori de realizare” Punctaj
A acordat
1. Organizarea locului de 1. Respectarea normelor S.S.M. —SU specifice 5
muncd locului de munci
2. Folosirea echipamentului de protectie 5
2. Cunoasterea reglarii 1. Pregitirea operatiei de sudare 10
aparatului 2. Realizarea imbindrilor sudate in colf si cap la cap 10
din table in pozifii de sudare diferite, utilizdnd
procedeul de sudare in mediu de gaz protector cu
electrod fuzibil
3. Calitatea sudurii 1. Efectuarea controlului vizual si dimensional al 10
imbinérilor sudate
2. Analiza metodelor de detectare a imperfectiunilor 10
de suprafati prin control visual, cu lichide penetrante,
cu pulberi
4. Interpretarea rezultatelor 1. Utilizarea documentatiei tehnice 10
2. Verificarea calititii lucririi efectuate 10

'Criteriile de evaluare sunt enunturi asociate competentelor/rezultatelor invétirii care specifici cu mai multd exactitate
rezultatele elevului, prin indicarea unor standarde prin care se poate masura nivelul de dobéndire a competentei fieciirui  criterin
i se alocit un punctaj maxim.

*Fiecare criteriu este detaliat prin indicatori de realizare, definiti in relatia cu competentele/rezultatele invifirii. Fiecirui
indicator i se aloci un nurniir de puncte. Suma punctelor indicatorilor este egali cu punctajul maxim al criteriului,

Criterii de evaluare pentru
proba orald, probd
complementars probiei practice
1. Normele S.S.M. 1., Cunoagterea modului de protejare a sudorului 5
impotriva posibilelor accidente la realizarea de
imbindri sudate. 4
2. Functionarea aparatului de | I.Identificarea eghipamentelor de sudare si a 5
sudura elementelor componente specifice sursei de sudare
' 2.Aprecierea modului de functionare si al ciclului de 5
lucru/duratei de actionare, specifice surselor de
sudare
3.Analiza polaritdtii si schimbarea polarit#iii 5
3. Defecte ce pot aparea in 1.Identificarea imperfectiunilor la sudarea si a 10
procesul de sudare metodelor prin care acestea pot fi evitate
Total 100p
Nofta:

Indicatorii de realizare trebuie 54 fie observabili dar nu trebuie si descrie metoda sau activitatea de evaluare. Indicatorii de
realizare stabiliti trebuie si reflecte o anumitd dinamicé de proces, din punct de vedere al gradului de complexitate, al autonomiei
elevulut §i al gradului de realizare adecvat nivelului de realizare a competentelor/rezultatelor invitirti,

Indicatorii de realizare trebuie sa contind suficiente detalii pentru care oricare utilizator sd inteleagd cu exactitate ce relizdvi se
asteaptd din partea persoanei care invafd, la un anumit nivel. Evaluatorul si orice altd persoand implicatd in asigurarea calititii
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vor utiliza formuldrile criterilor §i indicatorilor pentru a determina atingere, de ciitre un elev, a unui rezultat de invitare, pé
baza informatiilor primite,
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Unitate de invétdmant Operator economic/Institutie publici

Liceul Tehnologic Lupeni parteneri: >
ADARCO INVEST SRL

Director unitate de invitimant Director/Manager operatorul

(Nume, Prenume, semndturd, gtampila gcolii) | economic/Institutie publica partenerd
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FISA DE DESCRIERE
a temei pentru proba practici in vederea certificrii calificirii profesionale

\.

Unitatea de invatimant : Liceul Tehnologic Lupeni
Locul propus pentru desfigurarea probei practice :ADARCO INVEST SRI,
Calificarea profesionald : SUDOR
Standard de pregatire profesionali (SPP) aprobat prin ordinul: OMENCS nr. 4121 din 13.06.2016
Competente / Rezultatele Invitirii vizate a fi atinse ( conform SSP ):

1. Organizarea locului de munca la sudarea TIG in functie de sarcina de lucru primita

. 2. Exploatarea echipamentelor de sudare, pentru realizarea de imbindri sudate in colf si cap la cap,

conform SPS, prin procedeul TIG

3. Intretinerea echipamentelor de sudare TIG si verificarea functionérii in siguranta

4.Reglarea si controlul echipamentului de sudare

5. Realizarea imbinarilor sudate

Propunerca temeri pentru proba practicd a fost realizati in colaborare cu operatorul economic / institutie
publicé parteneréd ( DA /NU ) : DA

’

Numele operatorului economic / institutie publici parteneri: ADARCO INVEST SRL

Titlu tem3 pentru proba practici: Sudura la 90°
{

Enuntul temei pentru proba practica : Si se sudeze doui tevi @40 inox debitate la 45°
Sarcini de lucru :

1. Respectarea S.S.M.

2. Reglarea aparatului de sudura

3. Pregatirea suprafetelor in vederea imbinarii

4. Realizarea sudurii

5. Verificarea calitatii lucrarii efectuate

Timp de lucru 60 min.

Materiale, echipamente necesare realizirii temei propuse:
1. Materiale: tevi inox 940
2. Aparat de sudura TIG

. 3. Sé&rmi de adaos inox de @1mm tip ER308L

Grili de evaluare asociati:
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Criterii de evaluare’ Indicatori de realizare” Punctaj
. acordat
1. Organizarea locului de 1. Respectarea normelor S.8.M. —SU specifice 5
munci locului de munci
2. Folosirea echipamentului de protectie 5
2. Cunoasterea reglarii 1. Pregétirea operatiei de sudare 10
aparatului 2. Realizarea imbindrilor sudate In colf si cap la cap 10
din table Tn pozitii de sudare diferite, utilizénd
procedeul de sudare in mediu de gaz protector cu
electrod fuzibil
3. Calitatea sudurii 1. Efectuarea controlului vizual si dimensional al 10
imbin#rilor sudate
2. Analiza metodelor de detectare a imperfectiunilor 10
de suprafati prin control visual, cu lichide penetrante,
cu pulberi
4. Interpretarea rezultatelor 1. Utilizarea documentatiei tehnice 10
2. Verificarea calitatii lucrarii efectuate 10

ICriteriile de evaluare sunt enunfuri asociate competentelor/rezultatelor invaliri care specifici cu mai mulii exactitate
rezultatele elevului, prin indicarea unor standarde prin care se poate masura nivelul de dobéndire a competentei fiecirui  criteriu
i se aloc# un punctaj maxim,

*Fiecare criteriu este’ detaliat prin indicatori de realizare, definiti in relatia cu competentele/rezultatele Invatirii. Fiecarai
indicator i s¢ aloci un numdr de puncte. Suma punctelor indicatorilor este egald cu punctajul maxim al criteriului,

Criterii de evaluare pentru
proba oralé, proba
complementar# probei practice
1. Normele S.S.M. 1.. Cunoagterea modului de protejare a sudorului 5
Tmpotriva posibilelor accidente la realizarea de
imbiniiri sudate. |
2, Functionarea aparatului de | 1.Identificarea echipamentelor de sudare si a 5
sudura elementelor componente specifice sursei de sudare
2.Aprecierea modului de functionare si al ciclului de 5
lucru/duratei de actionare, specifice surselor de
sudare
3.Analiza polarititii i schimbarea polaritatii 5
3. Defecte ce pot aparea in 1 Identificarea imperfectiunilor la sudarea si a 10
procesul de sudare metodelor prin care acestea pot fi evitate
Total 100p
Notd:

Indicatorii de realizare trebuie s fie observabili dar nu trebuie sa descrie metoda sau activitatea de evaluare. Indicatorii de
realizare stabiliti trebuie 54 reflecte o anumiti dinamica de proces, din punct de vedere al gradului de complexitate, al autonomiei
elevului si al gradului de realizare adecvat nivelului de realizare a competentelorfrezultatelor invitarii.

Indicatorii de realizare trebuie sa contind suficiente detalii pentru care oricare utilizator si infeleagd cu exactitate ce relizdri se
asteaptd din partea persoanei care invatd, la un anumit nivel. Evaluatorul §i orice alti persoand implicatd in asigurarea calitiiii
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baza informatiilor primite.

Unitate de Invatimant -

Liceul Tehnologic Lupeni

»

Director unitate de invatiméant

{Nume, Prenume, se

Operator economic/Institutie publicd
parteneri: K
ADARCO INVEST SRL
Director/Manager operatorul
economic/Institutie publici parteneri
(Nume, prenume, semnétura, stampila
operatorul economic/Institutie publicd
partenerd)
Director tehnic,
Ing. Bolea Ghigtrg
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FISA DE DESCRIERE
a temei pentru proba practici in vederea certificirii calificirii profesionale

\.

Unitatea de invafimant : Liceul Tehnologic Lupeni
Locul propus pentru desfisurarea probei practice :ADARCO INVEST SRL
Calificarea profesionald : SUDOR
Standard de pregatire profesionala (SPP) aprobat prin ordinul: OMENCS nr. 4121 din 13.06.2016
Competente / Rezultatele invatérii vizate a fi atinse ( conform SSP ):

1. Organizarea locului de munca la sudarea TIG in functie de sarcina de lucru primiti

A 2. Exploatarea echipamentelor de sudare, pentru realizarea de imbindri sudate in colf si cap la cap,

conform SPS, prin procedeul TIG

3. Intretinerea echipamentelor de sudare TIG i verificarea functionirii in siguranti

4 Reglarea i controlul echipamentului de sudare

5. Realizarea imbinirilor sudate

Propunerea temeri pentru proba practicd a fost realizatii in colaborare cu operatorul economic / institutie
publicé partenerd { DA /NU ) : DA

4

Numele operatorului economic / institufie publicd partenerd: ADARCO INVEST SRL
]

Titlu tem3 pentru proba practici: Sudura Ia 90°
{

[Enuntul temei pentru proba practica : Si se sudeze doui profile patrate 30 inox debitate la 45°
Sarcini de lucru :

1. Respectarea S.S.M.

2. Reglarea aparatului de sudura

3. Pregatirea suprafetelor in vederea imbinarii

4. Realizarea sudurii

5. Verificarea calitatii lucrarii efectuate

Timp de lucru 60 min.

Materiale, echipamente necesare realizirii temei propuse:
1. Materiale: : profil patrat 40
2. Aparat de sudura TIG

~ 3. Sa&rmd de adaos inox de @1mm tip ER308L

Grili de evaluare asociata:



Criterii de evaluare’ Indicatori de realizare” Punctaj
, ' acordat
| 1. Organizarea locului de 1. Respectarea normelor S.8.M. —SU specifice 5
muncé locului de munci
2. Folosirea echipamentului de protectie 5
2. Cunoasterea reglarii 1. Pregitirea operatiei de sudare 10
aparatului 2. Realizarea imbindrilor sudate in colt si cap la cap 10
din table in pozifii de sudare diferite, utilizAnd
procedeul de sudare in mediu de gaz protector cu
electrod fuzibil
3. Calitatea sudurii 1. Efectuarea controlului vizual si dimensional al 10
imbindarilor sudate
2. Analiza metodelor de detectare a imperfectiunilor 10
de suprafati prin control visual, cu lichide penetrante,
cu pulberi
4. Interpretarea rezultatelor 1. Utilizarea documentatiei tehnice 10
2. Verificarea calititii lucririi efectuate 10

L

'Criteriile de evaluare sunt enunturi asociate competentelot/rezultatelor invatirii care specifici cu mai multi exactitate
rezuitatele elevului, prin indicarea unor standarde prin care se poate masura nivelul de dobandire a competentei fiecirui criteriu

i se alocii un punctaj maxim.

*Fiecare criteriu este detaliat prin indicatori de realizare, definiti in relatia cu competentele/rezultatele inviitirii. Fiecrui
indicator i se aloc# un numir de puncte. Suma punctelor indicatorilor este egali cu punctajul maxim al criteriuiui.

Criterii de evaluare pentru
proba orali, probd
complementard probei practice

1. Normele S.S.M. 1. .Cunoagterea modului de protejare a sudorului 5
impotriva posibilelor accidente la realizarea de
imbindri sudate.
2. Functionarea aparatului de | 1.Identificarea echipamentelor de sudare si a 5
sudura elementelor componente specifice sursei de sudare
2.Aprecierea modului de functionare si al ciclului de 5
lucru/duratei de actionare, specifice surselor de
“sudare
3.Analiza polarititii si schimbarea polarititii 5
3. Defecte ce pot aparea in 1.1dentificarea imperfectiunilor la sudarea si a 10
procesul de sudare metodelor prin care acestea pot fi evitate
Total 100p
Notd:

Indicatorii de realizare trebuie si fie observabili dar nu trebuie si descrie metoda sau activitatea de evaluare. Indicatorii de
realizare stabiliti trebuie 53 reflecte o anumiti dinamic3 de proces, din punct de vedere al gradului de complexitate, al autonomiei
elevului si al gradului de realizare adecvat nivelului de realizare a competentelor/rezultatelor invitirii.

L3

Indicatorii de realizare trebuie sa contind suficiente detalii pentru care oricare utilizator si infeleagd cu exactitate ce velizdri se
asteaptd din partea persoanei care invatd, la un anumit nivel. Evaluatorul 5i orice altd persoand implicatd in asigurarea calitdtii
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Director unitate de tnvitimant
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T

Operator economic/Institutie publicd
parteneri: .
ADARCO INVEST SRL
Director/Manager operatorul
economic/Institutie publicd partenera
(Nume, prenume, semnétura, stampila
operatorul economic/Institutie publici

parteners)
Director tehni i
Ing. Bolea )
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FISA DE DESCRIERE
a temei pentru proba practica In vederea certificirii calificirii profesionale

\.

Unitatea de invitamant : Liceul Tehnologic Lupeni
Locul propus pentru desféisurarea probei practice :ADARCO INVEST SRL
Calificarea profesional : SUDOR
Standard de pregatire profesionald (SPP) aprobat prin ordinul: OMENCS nr. 4121 din 13.06.2016
Competente / Rezultatele invifirii vizate a fi atinse ( conform SSP ):

1. Organizarea locului de munca la sudarea TIG in functie de sarcina de lucru primiti

2. Exploatarea echipamentelor de sudare, pentru realizarea de imbiniiri sudate n colf si cap la cap,

conform SPS, prin procedeul TIG

3. Intretinerea echipamentelor de sudare TIG si verificarea functiondrii in siguranti

4.Reglarea si controlul echipamentului de sudare

5. Realizarea imbinirilor sudate

Propunerea temeri pentru proba practici a fost realizati in colaborare cu operatorul economic / institutic
publici parteneri (DA /NU ) : DA

¥

Numele operatorului economic / institufie publicé partenerd: ADARCO INVEST SRL

Titlu tem3 pentru preba practied: Sudura de etangare
!

Enuntul temei pentru proba practica : Sa se sudeze un capac in capitul unei fevi @ 40 inox
Sarcini de lucru :

1. Respectarea S.S.M.

2. Reglarea aparatului de sudura

3. Pregatirea suprafetelor in vederea imbinarii

4. Realizarea sudurii

5. Verificarea calitatii lucrarii efectuate

Timp de lucru 60 min.

Materiale, echipamente necesare realizirii temei propuse:
1. Materiale: teviinox @40, , tabla inox 2mm
2. Aparat de sudura TIG

.3. Sédrma de adaos inox de @1mm tip ER308L

Grili de evaluare asociati:

s



Criterii de evaluare' Indicatori de realizare” Punctaj
. acordat
1. Organizarea locului de 1. Respectarea normelor S.S.M. —SU specifice 5
muncé locului de munci
2. Folosirea echipamentului de protectie 5
2. Cunoasterea reglarii 1. Pregitirea operatiei de sudare 10
aparatului 2. Realizarea imbindrilor sudate in colt si cap la cap 10
din table in pozifii de sudare diferite, utilizdnd
procedeul de sudare in mediu de gaz protector cu
electrod fuzibil
3. Calitatea sudurii 1. Efectuarea controlului vizual si dimensional al 10
imbinZrilor sudate
2. Analiza metodelor de detectare a imperfectiunilor 10
de suprafati prin control visual, cu lichide penetrante,
cu pulberi
4. Interpretarea rezultatelor 1. Utilizarea documentatiei tehnice 10
2. Verificarea calititii lucririi efectuate 10

ICriteriile de evaluare sunt enunfuri asociate competentelor/rezultatelor invatirii care specifici cu mai multi exactitate
rezultatele elevului, prin indicarea unor standarde prin care se poate masura nivelul de dobéndire a competentei fiecirui criteriu
i se aloc# un punctaj maxim.

*Fiecare criteriu este detaliat prin indicatori de realizare, definiti In relatia cu competentele/rezultatele invigirii. Fiecirui
indicator i se alocd un numir de puncte. Suma punctelor indicatorilor este egali cu punctajul maxim al criterinlui.

Criterii de evaluare pentru
proba orald, proba
complementard probéi practice
1. Normele S.S.M. 1. \Cunoasterea modului de protejare a sudorului 5
fmpotriva posibilelor accidente Ia realizarea de
Imbindri sudate.
2, Functionarea aparatului de | 1.Identificarea echipamentelor de sudare si a 5
sudura elementelor componente specifice sursei de sudare
2.Aprecierea modului de functionare gi al ciclului de 5
lucru/duratei de actionare, specifice surselor de
sudare
3.Analiza polarititii §i schimbarea polarititii 5
3. Defecte ce pot aparea in 1.Identificarea imperfectiunilor ia sudarea i a 10
procesul de sudare metodelor prin care acestea pot fi evitate
Total . 100p
Noti:

Indicatorii de realizare trebuie s# fie observabili dar nu trebuie si descrie metoda sau activitatea de evaluare. Indicatorii de
realizare stabili{i trebuie s reflecte o anumiti dinamici de proces, din punct de vedere al gradului de complexitate, al autonomiei
elevulut gi al gradului de realizare adecvat nivelului de realizare a competentelor/rezultatelor invitirii.

Indicatorii de realizare trebuie sa confind suficiente detalii pentru care oricare utilizator si infeleagd cu exactitate ce reliziiri se
asteaptd din partea persoanei care invafd, la un anumit nivel, Evaluatorul si orice altd persoand implicatd in asigurarea calitdii

oV
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vor utiliza_formuldrile criterilor 5i indicatorilor pentru a determina atingere, de citre un elev, a unui rezultat de invijare, pe*

baza informatiilor primite.

»

Unitate de invitfimant
Liceul Tehnologic Lupeni

Director unitate de inva{amant
(Nume, Prenume, semnaturd, stampila gcolii)

e
. [ C}a.'\" ‘f,.."’)
it TS g

Operator economic/Institutie publici
partenerd: -
ADARCO INVEST SRL
Director/Manager operatorul
economic/Institufie publicé parteneri
(Nume, prenume, semnétura, stampila
operatorul economic/Institufie publicd
parteneri)
Director tehnic,

2y
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FISA DE DESCRIERE
a temei pentru proba practic in vederea certificirii calificirii profesionale

\.

Unitatea de invatamant : Liceul Tehnologic Lupeni
Locul propus pentru desfisurarea probei practice :ADARCO INVEST SRL
Calificarea profesionali : SUDOR
Standard de pregatire profesionald (SPP) aprobat prin ordinul: OMENCS nr. 4121 din 13.06.2016
Competente / Rezultatele invatérii vizate a fi atinse ( conform SSP ):

1. Organizarea locului de munca la sudarea TIG in functie de sarcina de lucru primita

2, Exploatarea echipamentelor de sudare, pentru realizarea de imbiniri sudate in colf si cap la cap,
conform SPS, prin procedeul TIG

3. Intretinerea echipamentelor de sudare TIG si verificarea functiondrii in siguran{i

4 Reglarea si controlul echipamentului de sudare

5. Realizarea imbindrilor sudate

Propunerea temeri pentru proba practica a fost realizati in colaborare cu operatorul economic / institutie
publicd partenerd ( DA/NU ) : DA

!

Numele operatorului economic / institutie publici parteneri: ADARCO INVEST SRL
L

Titla temii pentru proba practici: Sudura la 90°
{

Enuntul temei pentru proba practica : Si se sudeze o feava de @12 inox perpendicular pe o teavi de @40 inox -
Sarcini de lucru :

1. Respectarea S.S.M.

2. Reglarea aparatului de sudura

3. Pregatirea suprafetelor in vederea imbinarii
4. Realizarea sudurii

5. Verificarea calitatii lucrarii efectuate

Timp de lucru 60 min.

Materiale, echipamente necesare realizirii temei propuse:
1. Materiale: fevi inox @40, @312
2. Aparat de sudura TIG

.3. Sarmai de adaos inox de @1mm tip ER308L

Grili de evaluare asociata:



Criterii de evaluare' Indicatori de realizare” Punctaj
, acordat
1. Organizarea locului de 1. Respectarea normelor S.S.M. —SU specifice 5
munci locului de munca
2. Folosirea echipamentului de protectie 5
2. Cunoasterea reglarii 1. Pregitirea operatiei de sudare 10
aparatului 2. Realizarea imbindrilor sudate in colf si cap la cap 10
din table in pozifii de sudare diferite, utilizind
procedeul de sudare in mediu de gaz protector cu
electrod fuzibil
3. Calitatea sudurii 1. Efectuarea controlului vizual §i dimensional al 10
imbindrilor sudate
2. Analiza metodelor de detectare a imperfectiunilor 10
de suprafata prin control visual, cu lichide penetrante,
cu pulberi
4. Interpretarea rezultatelor 1. Utilizarea documentatiei tehnice 10
2. Verificarea calittii lucririi efectuate 10

'Criteriile de evaluare sunt enunturi asociate competentelor/rezultatelor invitirii care specifici cu mai multi exactitate
rezultatele elevului, prin indicarea unor standarde prin care se poate masura nivelul de dobéndire a competentei fiecirui  criteriu

i se aloc# un punctaj maxim.

*Fiecare criteriu este detaliat prin indicatori de realizare, definiti in relatia cu competentele/rezultatele invagarii. Fiecarui

indicator i se alocd un numar de puncte, Suma punctelor indicatorilor este egali cu punctajul maxim al criteriuiui.

Criterii de evaluare pentru
proba orald, proba
complementari probéi practice

1. Normele S.S.M. 1. .Cunoagterea modului de protejare a sudorului 5
impotriva posibilelor accidente 1a realizarea de
imbindri sudate.
2. Functionarea aparatului de | 1.Identificarea echipamentelor de sudare gi a 5
sudura elementelor componente specifice sursei de sudare
2.Aprecierea modului de functionare si al ciclului de 5
lucru/duratei de actionare, specifice surselor de
sudare
3.Analiza polarititii i schimbarea polarititii 5
3. Defecte ce pot aparea in 1.Identificarea imperfectiunilor la sudarea si a 10
procesul de sudare metodelor prin care acestea pot fi evitate
Total 100p
Nota:

E

Indicatorii de realizare trebuie si fie observabili dar nu trebuie si descrie metoda sau activitatea de evaluare. Indicatorii de
realizare stabilifi trebuie s3 reflecte o anumiti dinamic3 de proces, din punct de vedere al gradului de complexitate, al autonomiei
elevului si al gradului de realizare adecvat nivelului de realizare a competentelor/rezultatelor invitirii.

L3

Indicatorii de realizare trebuie sa confind suficiente detalii pentru care oricare wtilizator sé infeleagii cu exactitate ce relizari se
asteaptd din partea persoanei care invatd, la un anumit nivel. Evaluatorul i orice altd persoand implicatd in asigurarea calitditii
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vor utiliza formuldrile criterilor §i indicatorilor pentru a determina atingere, de cdtre un elev, a unui rezultat de invdfare, pé

baza informatiilor primite.

»

Unitate de invafimant -
Liceul Tehnologic Lupeni

Director unitate de inva{amant
(Nume, Prenume, semniiturd, stampila gcolii)

Operator economic/Institutie publica
partenera: b
ADARCO INVEST SRL
Director/Manager operatorul
economic/Institutie publici partenera
(Nume, prenume, semnéfura, stampila
operatorul economic/Institufie publici
partenerd)

Director tehni TRy
Ing. Bolea G '@F

By



FISA DE DESCRIERE
a temei pentru proba practici in vederea certificirii calificirii profesionale

\.

Unitatea de invi{imant : Liceul Tehnologic Lupeni

Locul propus pentru desfasurarea probei practice :ADARCO INVEST SRL
Calificarea profesionald : SUDOR

- Standard de pregatire profesionali (SPP) aprobat prin ordinul: OMENCS nr. 4121 din 13.06.2016

Competente / Rezultatele invitirii vizate a fi atinse ( conform SSP }:
1. Organizarea locului de munca la sudarea TIG in functie de sarcina de lucru primita
2. Exploatarea echipamentelor de sudare, pentru realizarea de imbinéri sudate in colf si cap la cap,
conform SPS, prin procedeul TIG
3. Intretinerea echipamentelor de sudare TIG si verificarea functiondirii in siguranti
4.Reglarea si controlul echipamentului de sudare

5. Realizarea imbindrilor sudate

Propunerea temeri pentru proba practicd a fost realizatii in colaborare cu operatorul economic / institutie
publicd partenerd (DA /NU ) : DA

!

Numele operatorului economic / institutie public parteneri: ADARCO INVEST SRL

Titlu temi pentru proba practici: Sudura in colf
!

Enuntul temei pentru proba practica : Si se sudeze o feavi de 940 pe o flansa ¢ 100 x 5 inox
Sarcini de lucru :

1. Respectarea S.S.M.

2. Reglarea aparatului de sudura

3. Pregatirea suprafetelor in vederea imbinarii
4. Realizarea sudurii

5. Verificarea calitatii lucrarii efectuate

Timp de lucru 60 min.

Materiale, echipamente necesare realizirii temei propuse:
1. Materiale: feava inox @40 si tabla inox Smm,
2. Aparat de sudura TIG

~3. Sarmai de adaos inox de @1lmm tip ER308L

Grild de evaluare asociati:

vy



Criterii de evaluare' Indicatori de realizare® Punctaj
. acordat
1. Organizarea locului de 1. Respectarea normelor S.8.M. —-SU specifice 5
munci locului de munca
2. Folosirea echipamentului de protectie 5
2. Cunoasterea reglarii 1. Pregétirea operatiei de sudare 10
aparatului 2. Realizarea imbindrilor sudate in colf si cap la cap 10
din table in pozitii de sudare diferite, utilizind
procedeul de sudare in mediu de gaz protector cu
electrod fuzibil
3. Calitatea sudurii 1. Efectuarea controlului vizual §i dimensional al 10
imbiniirilor sudate
2. Analiza metodelor de detectare a imperfectiunilor 10
de suprafatii prin control visual, cu lichide penetrante,
cu pulberi
4. Interpretarea rezultatelor 1. Utilizarea documentatiei tehnice 10
2. Verificarea calitifii lucréirii efectuate 10

'Criteriile de evaluare sunt enunfuri asociate competentelor/rezultatelor invatirii care specifici cu mai multd exactitate
rezultatele elevului, prin indicarea unor standarde prin care se poate masura nivelul de dobandire a competentei fieciirui  criteriu
i se aloci un punctaj maxim.

*Fiecare criterin este detaliat prin indicatori de realizare, definiti in relatia cu competentele/rezultatele invagirii, Fiecirui
indicator i se aloc3 un numdr de puncte. Suma punctelor indicatorilor este egald cu punctajul maxim al criteriului.

Criterii de evaluare pentru
proba orald, probi
complementari probéi practice
1. Normele S.S.M. 1. Cunoagterea modului de protejare a sudorului 5
Impotriva posibilelor accidente la realizarea de
imbindri sudate. el
2. Functionarea aparatului de | 1.Identificarea echipamentelor de sudare gi a 5
sudura elementelor componente specifice sursei de sudare
2.Aprecierea modului de functionare gi al cicluiui de 5
lucru/duratei de acfionare, specifice surselor de
sudare
3.Analiza polarit3tii i schimbarea polarititii 5
3. Defecte ce pot aparea in 1.Identificarea imperfectiunilor la sudarea i a 10
procesul de sudare metodelor prin care acestea pot fi evitate
Total 100p
Nota:

Indicatorii de realizare trebuie si fie observabili dar nu trebuie si descrie metoda sau activitatea de evaluare. Indicatorii de
realizare stabiliti trebuie si reflecte o anumitd dinamic3 de proces, din punct de vedere al gradului de complexitate, al autonomiei
elevului si al gradului de realizare adecvat nivelului de realizare a competentelor/rezultatelor invatirii.

Indicatorii de realizare trebuie sa confind suficiente detalii pentru care oricare utilizator sd infeleagd cu exactitate ce relizdiri se
asteaptd din partea persoanei care invatd, la un anumit nivel. Evaluatorul i orice altd persoand implicatd in asigurarea calitdii

e



- f e . . . . . I~ !
vor utiliza formuldrile criterilor si indicatorilor pentru a determina atingere, de cdtre un elev, a unui rezultat de invétare, peé

baza informatiilor primite.

»

Unitate de Invifimént
Liceul Tehnologic Lupeni

Director unitate de invitimant

(Nume, Prenume, /se%rqﬂnaq stampﬂa scolii)

Prof. Bucu

Operator economic/Institutie publica
pattenera: ™

ADARCO INVEST SRL
Director/Manager operatorul
economic/Institufie publici parteneri
(Nume, prenume, semnétura, stampila
operatorul economic/Institufie publica
parteneré) -

A
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FISA DE DESCRIERE
a temei pentru proba practicil in vederea certificarii calificirii profesionale

\.

Unitatea de invitimant : Liceul Tehnologic Lupeni
Locul propus pentru desfisurarea probei practice :ADARCO INVEST SRL
Calificarea profesionald : SUDOR
Standard de pregatire profesionali (SPP} aprobat prin ordinul: OMENCS nr. 4121 din 13.06.2016
Competenie / Rezultatele invatirii vizate a fi atinse ( conform SSP ):

1. Organizarea locului de munca Ja sudarea TIG in functie de sarcina de lucru primiti

2. Exploatarea echipamentelor de sudare, pentru realizarea de Imbindri sudate in colf si cap la cap,

conform SPS, prin procedeul TIG

3. Intretinerea echipamentelor de sudare TIG si verificarea functionrii in siguranti

4.Reglarea si controlul echipamentului de sudare

5. Realizarea imbindrilor sudate

Propunerea temeri pentru proba practici a fost realizati in colaborare cu operatorul economic / institutie
publicd partenerd ( DA/NU ) : DA

¥

Numele operatorului economic / institutic publici parteneri: ADARCO INVEST SRL

Titlu tema pentru proba practicii: Sudura cap la cap

Enuntul temei pentru proba practica : S se sudezé cap la cap 2 buciti de tabla de 1,2 mm, dimensiuni 100
x 100 mm

Sarcini de lucru :

1. Respectarea S.S.M.

2. Reglarea aparatului de sudura

3. Pregatirea suprafetelor in vederea imbinarii
4. Realizarea sudurii

5. Verificarea calitatii lucrarii efectuate

Timp de lucru 60 min.

Materiale, echipamente necesare realizirii temei propuse:
1. Materiale: tabla inox 1,2 mm. |
2. Aparat de sudura TIG

= 3. Sarma de adaos inox de @Imm tip ER308L

Grili de evaluare asociati:



-

Criterii de evaluare' Indicatori de realizare” Punctaj
, acordat
1. Organizarea locului de 1. Respectarea normelor S.8.M. —SU specifice 5
munci locului de munca
2. Folosirea echipamentului de protectie 5
2. Cunoasterea reglarii 1. Pregitirea operatiei de sudare 10
aparatului 2. Realizarea imbinérilor sudate in colf si cap la cap 10
din table in pozitii de sudare diferite, utilizind
procedeul de sudare in mediu de gaz protector cu
electrod fuzibil
3. Catitatea sudurii 1. Efectuarea controlului vizual si dimensional al 10
imbindrilor sudate
2. Analiza metodelor de detectare a imperfectiunilor 10
de suprafati prin control visual, cu lichide penetrante,
cu pulberi
4. Interpretarea rezultatelor 1. Utilizarea documentatiei tehnice 10
2. Verificarea calititii lucrérii efectuate 10

=

'Criteriile de evaluare sunt enunturi asociate competentelor/rezultatelor inviatarii care specifici cu mai multd exactitate
rezultatele elevului, prin indicarea unor standarde prin care se poate masura nivelul de dobandire a competen{ei fiecirui criteriu

i se aloc# un punctaj maxim.

*Fiecare criteriu este detaliat prin indicatori de realizare, definifi in relafia cu competentele/rezultatele invifirii. Fiecrui
indicator i se alocd un numdr de puncte. Suma punctelor indicatorilor este egald cu punctajul maxim al criteriului.

Criterii de evaluare pentru
proba oral, probi
complementars probéi practice

1. Normele S.S.M. 1. Cunoagterea modului de protejare a sudorului 5
fmpotriva posibilelor accidente la realizarea de
imbinéri sudate.
2. Functionarea aparatului de | 1.Identificarea echipamentelor de sudare gi a 5
sudura elementelor componente specifice sursei de sudare
2.Aprecierea modului de funcfionare si al ciclului de 5
lucru/duratei de actionare, specifice surselor de
sudare
3.Analiza polaritétii si schimbarea polarititii 5
3. Defecte ce pot aparea in 1.1dentificarea imperfectiunilor la sudarea si a 10
procesul de sudare metodelor prin care acestea pot fi evitate
Total 100p
Nota:

Indicatorii de realizare trebuie si fie observabili dar nu trebuie si descrie metoda sau activitatea de evaluare. Indicatorii de
realizare stabilifi trebuie si reflecte o anumitii dinamics de proces, din punct de vedere al gradului de complexitate, al autonomiei
elevului gi al gradutui de realizare adecvat nivelului de realizare a competentelor/rezultatelor Tavitarii.

-~

Indicatorii de realizare trebuie sa contini suficiente detalii pentru care oricare utilizator sd infeleagd cu exactitate ce relizdri se
agteapti din partea persoanei care invafd, la un anumit nivel. Evaluatorul §i orice altd persoand implicatd in asigurarea calitdfii
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vor utiliza formulérile criterilor si indicatorilor pentru a determina atingere, de citre un elev, a unui rezultat de invijare, pe

baza informatiilor primite.
Unitate de inva{imant
Liceul Tehnologic Lupeni

Director unitate de invatimant
(Nume, Prenume, se

o

.9,{3 :“!;'3

Prof. Bucur

moniturd, stampila gcolii)
2 ’a"‘:: '

RN
Sty --\‘

Operator economic/Institutie publicd
partenera: ~

ADARCO INVEST SRL
Director/Manager operatorul
economic/Institutie publica partenerd
(Nume, prenume, semndtura, stampila
operatorul economic/Institutie publica
partenerd)

Director tehnic, S
Ing. Bolea Gh«;fg{e—
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FISA DE DESCRIERE
a temei pentru proba practici in vederea certificirii calificirii profesionale

\.

Unitatea de Invatiméant : Liceul Tehnologic Lupeni
Locul propus pentru desfisurarea probei practice :AADARCO INVEST SRIL
Calificarea profesionald : SUDOR
Standard de pregatire profesionalid (SPP) aprobat prin ordinul: OMENCS nr. 4121 din 13.06.2016
Competente / Rezultatele invatirii vizate a fi atinse ( conform SSP ):

1. Organizarea locului de munca la sudarea TIG in functie de sarcina de lucru primiti

) Exploatarea echipamentelor de sudare, pentru realizarea de imbinéri sudate in col si cap la cap,

conform SPS, prin procedeul TIG

3. Intretinerea echipamentelor de sudare TIG si verificarea functionirii in siguranti

4.Reglarea gi controlul echipamentului de sudare

5. Realizarea imbin#rilor sudate

Propunerea temeri pentru proba practicd a fost realizatd in colaborare cu operatorul economic / institutie
publicd partenerd ( DA /NU ) : DA

¥

Numele operatorului economic / institutie publica partenerd: ADARCO INVEST SRL
i

.

Titlu temi pentru proba practicii: Sudura in col{

Enuntul temei pentru proba practica : S4 se sudeze 2 buciti de teavi 940 inox perpendicular una pe cealaltd
Sarcini de lueru :

1. Respectarea S.S.M.

2. Reglarea aparatului de sudura

3. Pregatirea suprafetelor in vederca imbinarii
4. Realizarea sudurii

S. Verificarea calitatii lucrarii efectuate

Timp de lucru 60 min.

Materiale, echipamente necesare realiziirii temei propuse:
1. Materiale: tabld inox @40.

2. Aparat de sudura TIG
3. Sarma de adaos inox de @1mm tip ER308L

-~

Grili de evaluare asociata:



Criterii de evaluare' .. | Indicatori de realizare Punctaj
acordat
1. Organizarea locului de 1. Respectarea normelor S.S.M. —SU specifice 5
munci locului de muncé A
2. Folosirea echipamentului de protectie 5
2. Cunoasterea reglarii 1. Pregitirea operatiei de sudare 10
aparatului 2. Realizarea imbindrilor sudate in colf i cap la cap 10
din table in pozitii de sudare diferite, utilizind
procedeul de sudare in mediu de gaz protector cu
electrod fuzibil
3. Calitatea sudurii 1. Efectuarea controlului vizual si dimensional al 10
imbindrilor sudate
2. Analiza metodelor de detectare a imperfectiunilor 10
de suprafati prin control visual, cu lichide penetrante,
R cu pulberi
4_ Interpretarea rezultatelor 1. Utilizarea documentatiei tehnice 10
2. Verificarea calitétii lucririi efectuate 10

'Criteriile de evaluare sunt enunturi asociate competentelor/rezultatelor invagirii care specifici cu mai multd exactitate
rezultatele elevului, prin indicarea unor standarde prin care se poate masura nivelul de dobandire a competentei fiecarui  criteriu
i se aloc# un punctaj maxim.

*Fiecare criteriu este detaliat prin indicatori de realizare, definiti in relafia cu competentele/rezultatcle invagirii. Fiecirui
indicator i se aloci un numir de puncte. Suma punctelor indicatorilor este egald cu punciajul maxim al criteriului.

Criterii de evaluare pentru
proba orali, proba
complementar# probei practice

1. Normele S.SM. ' 1. Cunoagterea modului de protejare a sudorului 5
impotriva posibilelor accidente 1a realizarea de

imbiniri sudate.

2. Functionarea aparatului de | 1.Identificarea echipamentelor de sudare i a S A
sudura elementelor componente specifice sursei de sudare
2.Aprecierea modului de functionare si al ciclului de 5
lucru/duratei de actionare, specifice surselor de

sudare

3.Analiza polarititii i schimbarea polarititii 5
3. Defecte ce pot aparea in 1.Identificarea imperfectiunilor la sudarea si a 10
procesul de sudare metodelor prin care acestea pot fi evitate
Total 100p

Nota:

Indicatorii de realizare trebuie si fie observabili dar nu trebuie s descrie metoda sau activitatea de evaluare. Indicatorii de
realizare stabiliti trebuie s reflecte o anumiti dinamica de proces, din punct de vedere al gradului de complexitate, al autonomiei
elevului $i al gradului de realizare adecvat nivelului de realizare a competentelor/rezultatelor Tnvagirii.

Indicatorii de realizare trebuie sa contind suficiente detalii pentru care oricare utilizator sd inteleagd cu exactitate ce relizdri se
asteaptd din partea persoanei care invafd, la un anumit nivel. Evaluatorul §i orice alté persoand implicatii in asigurarea calititii
vor utiliza formuldrile criterilor 5i indicatorilor pentru a determina atingere, de cdtre un elev, a unui rezultat de invitare, pe
baza informatiilor primite.
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Unitate de Invatimént
Liceul Tehnologic Lupeni

Director unitate de Invitimant

(Nume, Prenume, semndtura, stampila scolii)

Prof. Bucur

Operator economic/Institugie publica
partenera:

ADARCO INVEST SRL
Director/Manager operato}ul
economic/Institutic publica partenerd
(Nume, prenume, semnitura, stampila
operatorul economic/Institutie publici

partenerd)
Director tehnic,
Ing. Bolea Gheorghe
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LICEUL TEHNOLOGIC LUPENI
F NATIONALE

PROPUNERI
TEME PENTRU EXAMENUL DE CERTIFICARE A CAUIFICARII PROFESIONALE
| (PROBA PRACTICA)

NIVEL DE CALIFICARE: 3 TNVI\TKMﬁNT PROFESIONAL
DOMENIUL PROFESIONAL: MECANIC

CALIFICAREA PROFESIONALA: SUDOR

1. Sa se sudeze doui tevi P40 de inox cap la cap

2. S5a se sudeze doud profile rectangulare patrat 30 inox cap la cap

3. Si se sudeze dous tevi @40 inox debitate la 45°

4. $3 se sudeze doua profile pitrate 30 inox debitate la 45°

5. Sa se sudeze un capac in capdtul unei tevi @ 40 inox

6. Sa se sudeze o teavi de @12 inox perpendicular pe o teavi de @40 inox

7. Si se sudeze o teavi de B12 inox tangential pe o teava de 40 inox

8. Sd se sudeze o teavi de $40 pe o flangd @100 x5 inox

9. Sa se sudeze cap la cap 2 bucati de tabla de 1,2 mm, dimensiuni 100 x 100 mm
10. Sd se sudeze 2 bucdti de teavd @40 inox perpendicular una pe cealaltd

intocmit, Bolog Vasile
Semnitura Gl /

Str. Tineretului, nr. 43, jud. Hunedoara,
Tel/fax: +4(0)254560779
e-mail: gsimlupeni@yahoo.com
pagina web: http://gsimlupeni.licee.edu.ro

| MINISTERUL EDUCATEEI
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