FISA DE DESCRIERE

a temei pentru proba practica in vederea certificarii calificarii

profesionale

Unitatea de invatamant:LICEUL TEHNOLOGIC ,,CONSTANTIN BURSAN” HUNEDOARA
Locul propus pentru desfasurarea probei practice: SC ASSA ABLOY SRL
Calificarea profesionald: SUDOR

Standard de pregatire profesionala (SPP) aprobat prin Ordinul: OMECT 1847/ 28.08.2007
Competentele/Rezultatele invatarii vizate a fi atinse (conform SPP):

1.Alege materialul de adaos

in functie de materialul de sudat

2.Utilizeaza instalatiile de sudare in mediu de gaz protector
3. Executa imbinari sudate prin procedeul de sudare in mediu de gaz protector

Propunerea temei pentru proba practica a fost realizata in colaborare cu operatorul

economic/institutia publica partenera (Da/Nu): DA

Numele operatorului economic/institutiei publice partenere: SC ASSA ABLOY SRL

Titlu tema pentru proba practica: Sudarea in mediu de gaz protector a unui element ridicare sarcina
Enuntul temei pentru proba practica:
Sa se sudeze subansamlul din desenul atasat

Sarcini de lucru:

1.Pregatirea locului de munca de munca si alegerea SDV-urilor necesare sudairii
2.Alegerea echipamentului de protectie

3. Alegerea regimului de sudare specific

4. Executarea propriuzisa a sudurii

5. Verificarea vizuala a imbinarilor sudate.

Timp de lucru: 3 ore

Materiale, echipamente necesare realizarii temei propuse:
1.subansamble de dimensiuni date

2. aparat de sudura Mig-Mag
3. sarma de sudura
4. masca, manusi
5. metru / ruleta
6. ac de trasat
7. calibru pentru masurarea cordonului de sudura
Grila de evaluare asociata:
Criterii de evaluare™) Indicatori de realizare™ Punctajul
acordat
Criterii de evaluare pentru proba
practica
1.Pregatirea locului de munca si [-identificarea corecta a materialelor conform cerintei |10 puncte
a echipamentului de sudura -identificarea partilor componente a instalatiei de
sudare
- folosirea integrald a echipamnetului de protectie si
reglarea mastii de sudura
2.Reglarea parametrilor - reglarea intensitatii si a tensiunii de lucru 20 puncte

regimului de sudare

- reglarea vitezei de avans a sarmei
-pozitionarea aparatului in regim de lucru automat /

manual
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3.Executarea practica a sudurii |-prinderea provizorie corecta a pieselor 35 puncte
pieselor -mentinerea pozitiei corecte a pistolului de sudura prin
pendularea stanga-dreapta

-realizarea sudurii la cotele din desen

4.Controlul sudurii realizate -verificarea vizuald a sudurii dupa fiecare trecere 5 puncte
-verificarea patrunderii cordonului de sudura
-verificarea asezarii simetrice a randurilor de sudura

*1) Criteriile de evaluare sunt enunturi asociate competentelor/rezultatelor invatarii care specificd cu mai multa
exactitate rezultatele elevului, prin indicarea unor standarde prin care se poate masura nivelul de dobandire a
competentei. Fiecarui criteriu i se aloca un punctaj maxim.

*2) Fiecare criteriu este detaliat prin indicatori de realizare, definiti in relatie cu competentele/rezultatele invatarii.
Fiecarui indicator i se aloca un numar de puncte. Suma punctelor indicatorilor este egald cu punctajul maxim al
criteriului.

Criterii de evaluare pentru proba orala, proba complementara
probei practice

1.Explicarea importanta alegerii corecte a parametrilor regimului de 20
sudare
2.Explicati modul in care se realizeazad pendularea pistolului de 10

sudurd pentru asezarea simetricA a randurilor si evitarea
suprainaltarii cordonului de sudura

Total 100 p

NOTA:
Indicatorii de realizare trebuie sa fie observabili, dar nu trebuie sa descrie metoda sau activitatea de evaluare.

Indicatorii de realizare stabiliti trebuie s& reflecte o anumité dinamica de proces, din punctul de vedere al gradului de
complexitate, al autonomiei elevului si al gradului de realizare adecvat nivelului de realizare a
competentelor/rezultatelor invatarii.

Indicatorii de realizare trebuie sa contina suficiente detalii pentru ca oricare utilizator sa inteleaga cu exactitate ce
realizari se asteapta din partea persoanei care invata, la un anumit nivel. Evaluatorul si orice alta persoana implicata
n asigurarea calitatji vor utiliza formularile criteriilor si indicatorilor pentru a determina atingerea de catre un elev a
unui rezultat de invatare, pe baza informatiilor primite.

Unitatea de invatamant: Operatorul economic/Institutia publica partenera
Liceul Tehnologic ,,Constantin Bursan” SC ASSA ABLOY SRL
Hunedoara




