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Ref.: Precizari cu privire la programele specifice pentru concursurile pe meserii pentru
invatamantul profesional, in anul scolar 2022 - 2023

n baza art. 15, alin. (8) din Regulamentul specific privind organizarea si desfasurarea
concursurilor pe meserii pentru invatamantul profesional nr. 24989/06.02.2023, programele
specifice aplicabile pentru etapele judeteana/a sectoarelor municipiului Bucuresti si
nationala a concursurilor pe meserii cuprinse la pct. 47 - 51 in Calendarul concursurilor
nationale scolare finantate de catre ME - 2023 nr. 24349/19.01.2023, sunt urmatoarele:

1. programele aprobate prin Nota nr. 1193/IFL/06.11.2018, pentru:
CONCURSUL NATIONAL PE MESERII - domeniul MECANICA - Mecanic auto
= CONCURSUL NATIONAL PE MESERII - domeniul TURISM SI ALIMENTATIE - Bucatar
» CONCURSUL NATIONAL PE MESERII - domeniul TURISM SI ALIMENTATIE - Ospatar
(chelner), vanzator in unitati de alimentatie
= CONCURSUL NATIONAL PE MESERII - domeniul ESTETICA SI IGIENA CORPULUI OMENESC -

Frizer-coafor-manichiurist-pedichiurist
2. programa pentru CONCURSUL NATIONAL PE MESERII - domeniul MECANICA - Sudor,
prezentata in anexa.
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Anexa la Precizarile nr. 25095.../ 08 .02.2023 cu privire la programele specifice pentru
concursurile pe meserii pentru invatamantul profesional, in anul scolar 2022 - 2023

DOMENIUL: MECANICA
CALIFICAREA PROFESIONALA: SUDOR
CLASA a XI-a, INVATAMANT PROFESIONAL

ETAPA NATIONALA

I. PROBA SCRISA

Lista unitdtilor de rezultate ale invatdrii tehnice generale relevante:
e Mdsurarea mdrimilor tehnice specifice proceselor industriale
e Realizarea desenului tehnic pentru organe de masini
e Realizarea de imbindri sudate

Continuturi tematice
1. Mijloace de masurare si control utilizate pentru realizarea pieselor conform documentatiei
tehnice:

- Masurarea si controlul dimensiunilor liniare

- Masurarea si controlul unghiurilor.
2. Reprezentarea si cotarea organelor de asamblare si a asamblarilor folosite in constructia de
masini:

- Reprezentarea asamblarilor sudate.
3. Arcul electric- sursa de caldura pentru realizarea de imbinari sudate

- Caracteristicile arcului electric

-Terminologia de baza pentru sudarea materialelor: rost de sudare, rand de sudare,
radacina sudurii, patrunderea, zona de influenta termica

- Procedee de sudare prin topire.
4. Echipamente de sudare

- Surse de sudare

- Elemente componente

- Mod de functionare

- Parametrii de sudare: Is, Ua.
5. Sanatatea si siguranta muncii in atelierul de fabricatie

- Situatii periculoase din atelierul de fabricatie a structurilor sudate

- Socul electric

- Accidente ale ochilor, arsuri

- Echipamente si haine de protectie

- Sticle negre pentru protectia ochilor conform EN 169

- Reguli specifice si reglementari

- Semnale pentru caile de evacuare

- Masuri de siguranta in cazul accidentelor personale

- Reguli de manipulare a buteliilor de gaze.

6. Consumabile pentru sudare/materiale de adaos

-Tipuri de consumabile pentru sudare: electrozi inveliti, sarme pline/tubulare, vergele,
gaze de protectie, gaze de protectie radacinii

- Functiile consumabilelor.
7. Practica de sudare

- Pozitii de sudare conform ISO 6947

- Tipuri de imbinari sudate; rosturi de sudare conform EN 29692

- Parametrii regimului de sudare

- Reglarea si controlul parametrilor de sudare

- Imperfectiuni la sudare conform ISO 6520-1 si ISO 5817

- Controlul vizual.
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8. Imbinari sudate din table
- Imbinari sudate cap la cap si in colt conform EN 12345, ISO 17659
- Elementele si caracteristicile imbinarilor sudate cap la cap si in colt
- Structuri sudate cu imbinari cap la cap si in colt.
9. Imperfectiuni la sudare
- Tipuri de imperfectiuni la imbinari sudate, conform 6520-1
- Cauzele care genereaza aparitia imperfectiunilor
- Metode tehnologice de evitare a aparitiei imperfectiunilor in imbinarile sudate.
10. Controlul imbinarilor sudate
- Metode de control nedistructiv a imbinarilor sudate: examinare vizuala, control cu lichide
penetrante
- Controlul vizual al imbinarilor sudate conform EN 970 si ISO 5817, controlul cu lichide
penetrante conform EN 571-97.
11. Sudarea cu electrod invelit (111)
- Principiul procedeului
- Echipamente pentru sudare
- Transformatoare de sudare
- Surse de putere pentru sudarea in c.c.: redresoare, invertoare
- Electrozi inveliti. Clasificare. Tipuri de electrozi, indicatii de manevrare si utilizare
-Tehnologia de sudare: parametrii regimului de sudare
- Imperfectiuni tipice la sudare, modalitati de prevenire/remediere
- Sanatate si siguranta la sudarea cu electrod invelit.
12. Sudarea in mediu de gaz protector cu electrod fuzibil MIG/MAG (135/136)
- Principiul procedeului
- Tipuri de arce specifice sudarii MIG/MAG
- Surse de putere de c.c. Redresoare
- Consumabile specifice procedeelor: sarme /tubulare, gaze de protectie, gaze de radacina
- Parametrii regimului de sudare
- Imperfectiuni tipice la sudare, modalitati de evitare/remediere
- Sanatate si siguranta la sudarea in mediu de gaz protector cu electrod fuzibil.

Il. PROBA PRACTICA

Lista unitdtilor de rezultate ale invatdrii tehnice generale relevante:
e Realizarea pieselor prin operatii de ldcatusdrie generald
e Mdsurarea mdrimilor tehnice specifice proceselor industriale
e Realizarea de imbindri sudate

Continuturi tematice
1. Materiale si semifabricate necesare executarii pieselor prin operatii de lacatusarie:
- Proprietatile fizice, mecanice si tehnologice ale materialelor metalice
- Aliaje feroase: oteluri, fonte (clasificare, simbolizare)
- Metale si aliaje neferoase.
2. Operatii pregatitoare aplicate semifabricatelor in vederea executarii pieselor prin operatii de
lacatuserie generala:
- Curatarea manuala a semifabricatelor
- Indreptarea manuald a semifabricatelor (SDV-uri, tehnologii de executie, metode
de control a semifabricatelor indreptate, norme de securitate si sanatate in munca).
. Pilirea metalelor.
. Polizarea pieselor.
. Masurarea si controlul dimensiunilor liniare.
. Precizia prelucrarii si asamblarii pieselor: dimensiuni, abateri, tolerante.
. Echipamente de sudare
- Surse de sudare
- Elemente componente
- Mod de functionare
- Parametrii de sudare: Is, Ua.
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8. Sanatatea si siguranta muncii in atelierul de fabricatie
- Echipamente si haine de protectie
- Reguli specifice si reglementari
- Semnale pentru caile de evacuare
- Masuri de siguranta in cazul accidentelor personale
- Reguli de manipulare a buteliilor de gaze.
9. Consumabile pentru sudare/materiale de adaos
-Tipuri de consumabile pentru sudare: electrozi inveliti, sarme pline/tubulare, vergele,
gaze de protectie, gaze de protectie radacinii.
10. Practica de sudare
- Pozitii de sudare conform ISO 6947
- Tipuri de imbinari sudate; rosturi de sudare conform EN 29692
- Reglarea si controlul parametrilor de sudare
- Imperfectiuni la sudare conform 1SO 6520-1 si ISO 5817
- Controlul vizual.
11. Imbinari sudate din table
- imbindri sudate cap la cap si in colt conform EN 12345, 1SO 17659
- Structuri sudate cu imbinari cap la cap si in colt.
12. Imperfectiuni la sudare
- Tipuri de imperfectiuni la imbinari sudate, conform 6520-1
- Metode tehnologice de evitare a aparitiei imperfectiunilor in imbinarile sudate.
13. Controlul imbinarilor sudate
-Controlul vizual al imbinarilor sudate.
14. Sudarea cu electrod invelit (111)
- Principiul procedeului
- Echipamente pentru sudare
-Tehnologia de sudare: parametrii regimului de sudare
- Imperfectiuni tipice la sudare, modalitati de prevenire/remediere
- Sanatate si siguranta la sudarea cu electrod invelit.
15. Sudarea in mediu de gaz protector cu electrod fuzibil MIG/MAG (135/136)
-Principiul procedeului
-Parametrii regimului de sudare
-Imperfectiuni tipice la sudare, modalitati de evitare/remediere
-Sanatate si siguranta la sudarea in mediu de gaz protector cu electrod fuzibil.

ETAPA JUDETEANA

I. PROBA SCRISA

Lista unitatilor de rezultate ale invatarii tehnice generale relevante:
e Mdsurarea mdrimilor tehnice specifice proceselor industriale
e Realizarea desenului tehnic pentru organe de masini
e Realizarea de imbindri sudate

Continuturi tematice
1. Mijloace de masurare si control utilizate pentru realizarea pieselor conform documentatiei
tehnice:

- Masurarea si controlul dimensiunilor liniare

- Masurarea si controlul unghiurilor.
2. Reprezentarea si cotarea organelor de asamblare si a asamblarilor folosite in constructia de
masini:

- Reprezentarea asamblarilor sudate.
3. Consumabile pentru sudare/materiale de adaos

-Tipuri de consumabile pentru sudare: electrozi inveliti, sarme pline/tubulare, vergele,
gaze de protectie, gaze de protectie radacinii

- Functiile consumabilelor.
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4. Practica de sudare
- Pozitii de sudare conform ISO 6947
- Tipuri de imbinari sudate; rosturi de sudare conform EN 29692
- Parametrii regimului de sudare
- Reglarea si controlul parametrilor de sudare
- Imperfectiuni la sudare conform 1SO 6520-1 si ISO 5817
- Controlul vizual.
5. Imbinari sudate din table
- imbinari sudate cap la cap si in colt conform EN 12345, 1SO 17659
- Elementele si caracteristicile imbinarilor sudate cap la cap si in colt
- Structuri sudate cu imbinari cap la cap si in colt.
6. Imperfectiuni la sudare
- Tipuri de imperfectiuni la imbinari sudate, conform 6520-1
- Cauzele care genereaza aparitia imperfectiunilor
- Metode tehnologice de evitare a aparitiei imperfectiunilor in imbinarile sudate.
7. Controlul imbinarilor sudate
- Metode de control nedistructiv a imbinarilor sudate: examinare vizuala, control cu lichide
penetrante, cu pulberi magnetice, cu radiatii penetrante si ultrasonic
- Controlul vizual al imbinarilor sudate conform EN 970 si ISO 5817, controlul cu lichide
penetrante conform EN 571-97.
8. Sudarea cu electrod invelit (111)
- Principiul procedeului
- Echipamente pentru sudare
- Transformatoare de sudare
- Surse de putere pentru sudarea in c.c.: redresoare, invertoare
- Electrozi inveliti. Clasificare. Tipuri de electrozi, indicatii de manevrare si utilizare
-Tehnologia de sudare: parametrii regimului de sudare, influenta lor asupra geometriei
sudurii, modul operator
- Imperfectiuni tipice la sudare, modalitati de prevenire/remediere
- Sanatate si siguranta la sudarea cu electrod invelit.
9. Sudarea in mediu de gaz protector cu electrod fuzibil MIG/MAG (135/136)
- Principiul procedeului
- Surse de putere de c.c. Redresoare
- Consumabile specifice procedeelor: sarme /tubulare, gaze de protectie, gaze de radacina
- Compozitia chimica a sarmelor pline/tubulare de sudare. Tipuri si diametre ale sarmelor
- Parametrii regimului de sudare
- Modul operator: tehnica sudarii: push/pull
- Imperfectiuni tipice la sudare, modalitati de evitare/remediere
- Sanatate si siguranta la sudarea in mediu de gaz protector cu electrod fuzibil.

Il. PROBA PRACTICA

Lista unitatilor de rezultate ale invatarii tehnice generale relevante:
e Realizarea pieselor prin operatii de ldcdtusdrie generald
e Mdsurarea mdrimilor tehnice specifice proceselor industriale
e Realizarea de imbindri sudate

Continuturi tematice
1. Materiale si semifabricate necesare executarii pieselor prin operatii de lacatusarie:
- Proprietatile fizice, mecanice si tehnologice ale materialelor metalice
- Aliaje feroase: oteluri, fonte (clasificare, simbolizare).
2. Operatii pregatitoare aplicate semifabricatelor in vederea executarii pieselor prin operatii de
lacatuserie generala:
- Curatarea manuala a semifabricatelor
- indreptarea manuald a semifabricatelor (SDV-uri, tehnologii de executie, metode
de control a semifabricatelor indreptate, norme de securitate si sanatate in munca).
3. Pilirea metalelor.

Str. General Berthelot nr. 28-30, Sector 1, 010168, Bucuresti
www.edu.ro


http://www.edu.ro/

4. Polizarea pieselor.
5. Masurarea si controlul dimensiunilor liniare.
6. Precizia prelucrarii si asamblarii pieselor: dimensiuni, abateri, tolerante.
7. Echipamente de sudare
- Surse de sudare
- Elemente componente
- Mod de functionare
- Parametrii de sudare: Is, Ua.
8. Sanatatea si siguranta muncii in atelierul de fabricatie
-Echipamente si haine de protectie
-Reguli specifice si reglementari
-Semnale pentru caile de evacuare
-Masuri de siguranta in cazul accidentelor personale
-Reguli de manipulare a buteliilor de gaze.
9. Consumabile pentru sudare/materiale de adaos
-Tipuri de consumabile pentru sudare: electrozi inveliti, sarme pline/tubulare, vergele,
gaze de protectie, gaze de protectie radacinii.
10. Practica de sudare
- Pozitii de sudare conform ISO 6947
- Tipuri de imbinari sudate; rosturi de sudare conform EN 29692
- Reglarea si controlul parametrilor de sudare
- Imperfectiuni la sudare conform 1SO 6520-1 si ISO 5817
- Controlul vizual.
11. Imbinari sudate din table
- imbindri sudate cap la cap si in colt conform EN 12345, 1SO 17659
- Structuri sudate cu imbinari cap la cap si in colt.
12. Imperfectiuni la sudare
-Tipuri de imperfectiuni la imbinari sudate, conform 6520-1
- Metode tehnologice de evitare a aparitiei imperfectiunilor in imbinarile sudate.
13. Controlul imbinarilor sudate
- Controlul vizual al imbinarilor sudate.
14. Sudarea cu electrod invelit (111)
- Principiul procedeului
- Echipamente pentru sudare
- Tehnologia de sudare: parametrii regimului de sudare
- Imperfectiuni tipice la sudare, modalitati de prevenire/remediere
- Sanatate si siguranta la sudarea cu electrod invelit.
15. Sudarea in mediu de gaz protector cu electrod fuzibil MIG/MAG (135/136)
- Principiul procedeului
- Parametrii regimului de sudare, influenta lor asupra geometriei sudurii
- Imperfectiuni tipice la sudare, modalitati de evitare/remediere
- Sanatate si siguranta la sudarea in mediu de gaz protector cu electrod fuzibil.
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