FISA DE DESCRIERE

a temei pentru proba practica in vederea certificarii calificarii

profesionale

Unitatea de invatamant:LICEUL TEHNOLOGIC ,,CONSTANTIN BURSAN” HUNEDOARA
Locul propus pentru desfasurarea probei practice: SC ASSA ABLOY SRL
Calificarea profesionald: SUDOR

Standard de pregatire profesionala (SPP) aprobat prin Ordinul: OMECT 1847/ 28.08.2007
Competentele/Rezultatele invatarii vizate a fi atinse (conform SPP):

1.Alege materialul de adaos in functie de materialul de sudat

2.Utilizeaza instalatiile de sudare in mediu de gaz protector

3. Executa imbinari sudate prin procedeul de sudare in mediu de gaz protector

Propunerea temei pentru proba practica a fost realizata in colaborare cu operatorul

economic/institutia publica parteneré (Da/Nu): DA

Numele operatorului economic/institutiei publice partenere: SC ASSA ABLOY SRL

Titlu tema pentru proba practica: Sudarea in mediu de gaz protector a tevilor de otel
Enuntul temei pentru proba practica:
Sa se sudeze subansamlul din desenul atasat

Sarcini de lucru:

1.Pregétirea locului de munca de munca si alegerea SDV-urilor necesare sudarii
2.Alegerea echipamentului de protectie

3. Alegerea regimului de sudare specific

4. Executarea propriuzisa a sudurii

5. Verificarea vizuala a imbinarii sudate.

Timp de lucru: 3 ore

Materiale, echipamente necesare realizarii temei propuse:

1.profile de dimensiuni date

2. aparat de sudura Mig-Mag
3. sarma de sudura
4. masca, manusi
5. metru / ruleta
6. ac de trasat
8. perie de sarma
9. calibru pentru masurarea cordonului de sudura
Grila de evaluare asociata:
Criterii de evaluare™) Indicatori de realizare™ Punctajul
acordat
Criterii de evaluare pentru proba
practica
1.Pregétirea locului de munca si [-alegerea corecta a materialelor conform cerintelor {10 puncte
a echipamentului de sudura -alegerea corecta a echipamentului de
sudare/pornirea
-alegerea corecta a sarmei de sudare
2.Reglarea parametrilor - reglarea intensitatii si a tensiunii de lucru 20 puncte

regimului de sudare

- reglarea vitezei de avans a sarmei
-pozitionarea aparatului in regim de lucru automat /

manual




1 b | 3 [ 5 6 1 8
A
L~
(1 !
a3 /\\\
7
mﬂ TRTE JERTETL NS SRR Yiv WL T NN S S N R S LR S Ve S e
™ 50
Bl 7, . _ a3
| |
L
|
C
&
N
| <
4 0
D )
iiiiiiiiiiiiiiiiiiii " N \QMW "
143,4
i
= : 305 L
! <
T |
(=3 | . = = . 1 — —
M } .
E B : 2 | 1 [ LAT, 30X3-L=300 EN 10058 S2350R
R I 1 1 [Teava 33,7X3,2-L R EN 10060 S235)0R
m Axa indoire -152 : 3 POS. | PIECES DESCRIPTION PART NUMBER NORM ~ MATERIAL
J 1 T .. |Tolerance: “* |Material: p5i [Weight:3 kg
p% %ymmm w % @ Norm: S
% { m O._._.mm-sn:? o
ASSA ABLOY Entrance Systems Scale. Format:A3 |Semifinished product: » i = L B
Date:  |Name: Subject: e
Drawn: 121/01/2011 |sego01
Checiec: SUPORT DE SIGURANTA
Blocked: 5
Archived: o
F Replaced by: Drawing number: Wik Revision. Sheet/of
. 1
N 1
. Index| Modification | Date | Name - Filename: 1A030122.iam
1 2 | [A 5 6 E; 8




3.Executarea practica a sudurii |-prinderea provizorie corecta a pieselor 35 puncte

pieselor -mentinerea pozitiei corecte a pistolului de sudura
4.Controlul sudurii realizate si a |-verificarea vizuald a sudurii dupa fiecare trecere 5 puncte
planeitatii pieselor imbinate -verificarea planeitatii pieselor in plan orizontal

- asigurarea patrunderii cordonului de sudura

*1) Criteriile de evaluare sunt enunturi asociate competentelor/rezultatelor invatarii care specificd cu mai multa
exactitate rezultatele elevului, prin indicarea unor standarde prin care se poate masura nivelul de dobandire a
competentei. Fiecarui criteriu i se aloca un punctaj maxim.

*2) Fiecare criteriu este detaliat prin indicatori de realizare, definiti in relatie cu competentele/rezultatele invatarii.
Fiecarui indicator i se aloca un numar de puncte. Suma punctelor indicatorilor este egala cu punctajul maxim al
criteriului.

Criterii de evaluare pentru proba orala, proba complementara
probei practice

1.Explicarea diferentelor de sudura intre procedeele MIG-MAG si 10
cu electrozi inveliti

2.Enumerati parametrii de sudare la sudura Mig-Mag 20

Total 100 p

NOTA:
Indicatorii de realizare trebuie sa fie observabili, dar nu trebuie s& descrie metoda sau activitatea de evaluare.
Indicatorii de realizare stabiliti trebuie sa reflecte o anumita dinamica de proces, din punctul de vedere al gradului de
complexitate, al autonomiei elevului si al gradului de realizare adecvat nivelului de realizare a
competentelor/rezultatelor invatari.

Indicatorii de realizare trebuie s& contina suficiente detalii pentru ca oricare utilizator sa inteleaga cu exactitate ce
realizari se asteapta din partea persoanei care invat, la un anumit nivel. Evaluatorul si orice altd persoana implicata
n asigurarea calitatii vor utiliza formularile criteriilor si indicatorilor pentru a determina atingerea de cétre un elev a
unui rezultat de Tnvatare, pe baza informatiilor primite.

Unitatea de invatamant: Operatorul economic/Institutia publica partenera
Liceul Tehnologic ,,Constantin Bursan” SC ASSA ABLOY SRL
Hunedoara




